Specyfikacje techniczne ~ Remonty biezace nawierzchni bitumicznych na drogach gminnych w Gminie Swilcza
Swilcza 2017 Etap Il

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SPECYFIKACJA OGOLNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg ogdine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontami biezgcymi nawierzchni bitumicznych na drogach gminnych w Gminie Swilcza Etap Il.
1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt
1.1. zwigzanych z remontami biezacymi nawierzchni bitumicznych na drogach gminnych w Gminie Swilcza Etap
1.

2. USTALENIA OGOLNE
2.1.  Specyfikacje techniczne

Niniejsze opracowanie zawiera:

Nr Tytut specyfikacji Strona
1 Remonty biezgce nawierzchni bitumicznych 2-5
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE NR 1
REMONTY BIEZACE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH.

1. WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z remontami biezacymi nawierzchni bitumicznych na terenie Gminy Swilcza Etap II.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach
gminnych w Gminie Swilcza.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem remontéw biezacych nawierzchni bitumicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

- Remont czastkowy nawierzchni - zespdt zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych
z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujgc proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

- Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogélnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei
jest objete ogodlniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.

- Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wiekszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.

- Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokosc wieksza niz grubosé warstwy $cieralnej.
- Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm, od
0 do 2 mm lub od 0 do 4 (mm) o dobranym uziarnieniu z anionowa lub kationowa emulsjg asfaltowg
modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20 30
kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

- Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm)
o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybko odparowujacym rozpuszczalnikiem.
Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw $cieralnych nawierzchni  bitumicznych.
Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach,

- Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normamii z definicjami.

2. MATERIALY
2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w , Wymagania ogélne” pkt
2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielko$ci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(obtamania) nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na gorgco”,
2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na gorgco
- Beton asfaltowy ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci
uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia
do 80 mm. Przy gtebszych uszkodzeniach naleizy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizykomechanicznych,
dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.
2.4. Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy odpowiadajace wymaganiom
podanym w polskich normach.
2.5. Lepiszcze
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych naleizy stosowal kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybko rozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajgce wymaganiom podanym
w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wiekszym od $redniego nalezy
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stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybko rozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99
[3]. Mozna stosowa¢ tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydana przez uprawniong
jednostke.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze sprzetu do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak:
- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajgce urzadzenia,
do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do prostokatéow),
- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,
- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskéw
wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna byé mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg
do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,
- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.
3.3. Skrapiarki
W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej
w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszosci rob6t
remontowych mozna stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong lancy spryskujacg. Podstawowym
warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi rdwnomierne spryskanie
lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).
3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na gorgco”
Przy typowym dla remontéw czgstkowych zakresie rob6t dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek mineralno-
bitumicznych przy uzyciu fopat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do
zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco”
Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowal goragcq mieszanke mineralno-asfaltowg
w pojemnikach izolowanych cieplnie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt
Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych polega¢ bedzie na :
- mechanicznym obcieciu uszkodzonej krawedzi z nadaniem regularnych ksztattéw (lub frezowaniu
mechanicznym )
¢ oczyszczeniu uszkodzonych miejsc
¢ skropienie naprawianego miejsca gorgcym bitumem
* rozécielenie mieszanki mineralno — asfaltowej
 zageszczenie
e oblanie krawedzi gorgcym bitumem i zasypanie kruszywem
¢ uporzadkowanie miejsca remontu
- regulacja pionowa studzienek dla urzadzen podziemnych - kratek $ciekowych ulicznych i wiazéw kanatowych
polega¢ bedzie na:
* zdjecie kratki sciekowej lub wtazu kanatowego
* rozebranie uszkodzonej gérnej czesci studzienki
* odkucie uszkodzonej nawierzchni i podbudowy wokdét urzadzenia
« zebranie i odrzucenie gruzu na pobocze (chodnik)
¢ wykonanie deskowania
e utozenie i zageszczenie betonu
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e rozebranie deskowania

e osadzenie kratki sciekowej lub wiazu kanatowego na zaprawie cementowej wraz z jej przygotowaniem

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy
wykonac bardzo starannie przez:

- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokosé
umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczych peknie¢ nawierzchni

Pojedyncze pekniecie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowac do wypetnienia i wypetni¢ przez uszczelnienie
podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojéw i obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,.na gorgco”
Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy, nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego
miejsca szybko rozpadowa kationowa emulsjg asfaltowa w ilosci 0,5 I/m? - za$ przy zastosowaniu mieszanek
mineralno-asfaltowych ,na goraco” - zamiast spryskania bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia
alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe. Mieszanke mineralno-asfaltowg
nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy
zrzucaé mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je
rozgarniaé. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona
z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byfa réwna z powierzchnig sasiadujgcych
czesci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu
z predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Roztozona mieszanke nalezy zagesci¢ walcem
lub zageszczarka ptytowa. Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnic¢ odpowiedni opér
boczny dla zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ,,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane
wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawic je inspektorowi nadzoru do
akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
- Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
W czasie wykonywania napraw uszkodzeri nalezy kontrolowac:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,
- sktad wbudowywanych mieszanek
- ilos¢ wbudowywanych materiatow na 1t - codziennie,
- réwnos¢ naprawianych fragmentdéw - kazdy fragment
Roznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujagcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm
dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien byé zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o
2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajacg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dtugim okresie
sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktdre s3 mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy
wypetniajgcej ubytek powinien by¢ wyiszy od otaczajacej nawierzchnio 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robét jest ilos¢ ton wbudowanego materiatu przy zatozeniu ubytkéw w nawierzchni o $redniej
gtebokosci 6 cm (przy zatozeniu, ze 1 m? mieszanki o grubo$ci jednego centymetra wazy 0,025 t) przeliczona na t
(tone) naprawionej, uszczelnionej powierzchni nawierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogdlne zasady odbioru robodt
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymagania ogdlne”
8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i uleqajgcych zakryciu
Odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie
wody),

9. ROZLICZENIE ROBOT
9.1, Ustalenia ogdine
Rozliczenia robot beda regulowane wedtug zasad zawartych pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcg w umowie.
Cena wykonania 1 t remontu czgstkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoéz odpadow,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjq projektowa i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2. PN-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10.2. Inne dokumenty
3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emuisje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM,

Warszawa, 1999.




