budowa | modernizacja drég dojazdowych do gruntéw rolnych w obrebie Dabrowa (dz. nr ew. 1168)

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SPECYFIKACJA OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych
z budowg i modernizacjg drég dojazdowych do gruntdw rolnych w obrebie Dabrowa (dz. nr ew. 1168).

1.2, Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1. zwigzanych

z budowg i modernizacjg drog dojazdowych do gruntéw rolnych w obrgbie Dabrowa (dz. nr ew. 1168).
2. USTALENIA OGOLNE

2.1. Specyfikacje techniczne

Niniejsze opracowanie zawiera:

Nr Tytut specyfikacji Strona
1 Nawierzchnie z ucznia kamiennego 1-4

2 Skropienie warstw konstrukeyjnych 57

3 Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych warstwa wigzaca i $cieralna 8-15
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budowa i modemizacja drég dojazdowych do grunioéw rolnych w obrebie Dabrowa (dz nr ew. 1168)

SPECYFIKACJE TECHNICZNE nr 1
NAWIERZCHNIE Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z budowa
| modernizacja drég dojazdowych do gruntdw rolnych w obrebie Dabrowa (dz. nr ew. 1168).
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegblowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pki 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustatenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg prowadzenia rob6t i obejmujg;

e wykonanie podbudowy o grubosci (wg dokumentaciji) z tucznia kamiennego
1.4, Okreslenia podstawowe
Okredlenia stosowane w niniejszej szczegdlowe] specyfikacji fechnicznej sg zgodne z okresleniami  stosowanymi
w przedmiotowych normach panstwowych i branzowych. Podbudowa z Hucznia kamiennego — cze$é konstrukeji nawierzchni
skiadajaca si¢ z jednej lub wigcej warstw no$nych z tucznia i kfiica kamiennego:

o Tluczen - kruszywo tamane zwykte o wielkoéci ziaren od 31,5 mm do 63 mm,

o Kliniec - kruszywo famane zwykle o wielkosci ziaren od 5 mm do 25 mm

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiafow
Materialy do wykonania dolnej i gérnej warstwy podbudowy z tlucznia kamiennego WG pN-S-96023 [9), sa;
e kruszywo tamane zwykle: tluczen i kliniec, wg PN-B-11112,
s woda do skropienia podczas watowania i klinowania.
Z uwagi na zmienng grubos¢ warstw podbudowy nalezy wykonywac ja z tucznia:
Warstwe podbudowy wykonuje sie:
e mieszanka kruszywa lamanego od 31,5 mm do 63 mm
e  kliniec kamienny od 5 mm do 25 mm
+  mial kamienny
2.2. Wymagania dla kruszywa
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa wg PN-B-11112:
e fluczen kamienny od 31,5mm do 63mm
o  kliniec od 5mm do 25mm
e  kruszywo do klinowania - kliniec od 4mm do 20mm Jako$é kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-
11112, okreslonymi dla klasy co najmniej |l — dla podbudowy zasadniczej. Do jednowarstwowych podbudéw lub
podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w Tablicy | Il

Tablica I.
WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA | KLINCA wg PN-B-11112
Lp. wraSciwoscl WYMAGANIA
1 Scieralnodé w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po pelnej liczbie obrotdw, % (procentowy) ubytek masy nie wiecej niz:
- w tluczniu 35
- w klincu 40
- po 1/5 petnej liczby obrotéw, % (procentowy) ubytek masy w stosunku do ubytku masy po | 30
peinej liczbie obrotéw nie wiecej niz:
2 Nasiaktiwo$¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wigcej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0
3 Odpornosé na dziatanie mrozu wg. PN-78/8-06714 w % (procentach) ubytku
masy nie wigcej niz:
- dia kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych
- dla kruszyw ze skal osadowych 4,0
5,0
4 Odpornoé¢ na dzialanie mrozu wediug zmodyfikowanej metody bezposredniej wg. PN-
78/B-06714 i BN-84/6774-02 w % (procentach) ubytku masy nie wiecej niz:
- w kiincu !
- w tluczniu nie bada sie J
J 30
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budowa i modemizacja drég dojazdowych do gruntéw rolnych w obrebie Dabrowa (dz. nr ew. 1168)

Tabilica Il.
WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA | KLINCA WG PN-B-11112 W ZALEZNOSCI OD WARSTWY PODBUDOWY
TLUCZNIOWEJ

| Lp. WLASCIWOSCI WYMAGANIA
Uziarnienie wg. PN-91/B-06714
a) zawarto$¢ ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na mokro w %
(procentach) nie wiecej niz:
- w thuczniu
- w klincu 3
1 b) zawarto$¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej niz: 4
- w ttuczniu i Klincu
c) zawarto$¢ pod ziarna w % (procentach) nie wigcej niz: 75
- w tluczniu i Klincu
d) zawarto$¢ nad ziarna w % (procentach) nie wiecej niz: 15
- w Huczniu i klincu
15
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wiecej niz:
2 - w fluczniu i klincu
o 0,2
I Zawartosé ziaren nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w % (procentach)
3 nie wiecej niz:
- w tluczniu 40
- w Kiincu nig bada sie
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg. PN-78/B-06714 barwa cieczy nie
4 - w Kliftu i tluczniu t ciemniejsza niz
wzorcowa

2.3. Zrodia materiatow

Zrodta poboru materiatow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét.

Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow. Materialy
zostang zaakceptowane, jezeli dostarczone wyniki badan i ewentualne wyniki badan przeprowadzonych przez Inzyniera wykazg
zgodno$¢ cech materiatowych wymagan okreslonych w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacii.

2.4.Woda

Woda uzyta przy wykonaniu zageszczenia i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.

3. SPRZET:
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujace uzyskanie wymagan jakoSciowych i bezpieczefstwa zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym musza zostaé usuniete przez Wykonawce z terenu robdt. Do wykonania podbudowy
nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

= réwniarki samojezdne lub ukiadarki kruszywa,

= walce statyczne gtadkie do zageszczania kruszywa,

= walce wibracyjne lub wibracyjne zageszczarki plytowe do klinowania kruszywa klincem,

»  szczotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,

« inne narzedzia reczne.
Rozécielanie kruszywa w korycie moze odbywac sie recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT:
Transport kruszywa powinien odbywaé sie w spos6b zabezpieczajacy kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem
oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogélne warunki wykonania robét:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmonogram robét, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich bedzie wykonywany zakres rob6t objetych niniejsza specyfikacja techniczna (ST). Przed przystapieniem do prac, teren
robot nalezy odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia wejscia 0séb postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubo$é warstwy rozkiadanego kruszywa nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5 krotnego wymiaru
najwigkszych ziaren kruszywa uzytego. Maksymalna grubos$¢ warstwy rozkladanego kruszywa po zageszczeniu nie moze
przekracza¢ 20cm. Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywalowane dwoma przejéciami walca statycznego gladkiego
o0 masie jednostkowej nie mnigjszej niz 30 KN/cm? Walowanie (zgeszczanie) na nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpoczaé sie od krawedzi i przesuwacé sig pasami podiuznymi w strone osi jezdni. Walowanie (zageszczanie) na nawierzchni o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi wewnetrznej (dolnej) i przesuwaé sig pasami
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podiuznymi w strone gdrnej krawedzi jezdni (zewnetrznej). Po catkowitym zageszczeniu ttucznia nastepuje jego klinowanie.
Wielkos¢ klinca (uziarnienie) nalezy dostosowac do uziamienia tiucznia. Klincem frakcji 5 - 16mm klinuje sie mieszanke
kruszywa tamanego frakciji 25 - 40mm, a klincem frakcji 16 - 25mm kiinuje sie tuczen frakeji 31,5 - 63mm. Na warstwie tucznia
rozklada sie warstwe klirica w rownej warsiwie, celem zaklinowania kruszywa grubego, przy uzyciu do zageszczania walcow
wibracyjnych o masie jednostkowej co najmniej 18 KN/cm?, albo piyta zageszczajgca wibracyjna o masie jednostkowej co
najmniej 0,16 KN/cm?. Jezeli to konieczne, operacje rozkladania i wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarzac, az do chwili
gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego. Po zaklinowaniu warstwe gorng podbudowy zamula¢
miatem kamiennym lub drobnym piaskiem. Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunaé szczotkami tak,
aby ziarna kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie 3-6mm. Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna by¢
przywalowana walcem gladkim i utrzymana w dobrym stanie do chwili zamknigcia jej nastepng warstwa. Ze wzgledow
technologicznych kazdy element robét nafezy wykonywac i odbiera¢ oddzielnie.

6. KONTROLA JAKOSCI:
6.1. Zasady ogbine kontroli jako$ci:
Sprawdzenie prawidtowo$ci warstw podbudowy polega na kontroli jej zgodno$ci z:
= dokumentacja projektows - w zakresie kompletno$ci wykonania,
= wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszego ST,
»  projektem organizacji robot.
Pomiary i badania kontroine Wykonawca powinien wykonaé¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan
jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacii.
6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych:
Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonywanej podbudowy i pobocza:
= rowno$¢ podiuzna mierzona 4 metrowa fatg w osi pasa ruchu co 20 m:
= nierdwno$¢ warstwy nie powinna przekraczaé: 12mm.
= rowno$¢ poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone latg 4 metrowa w 10 punktach na 1 km podbudowy
" nierowno$¢ warstwy nie powinna przekraczaé: 12 mm,
=  spadki poprzeczne - tolerancja: + 0,5 %
W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy nie jest przewidziane na calej szerokosci pasa ruchu, zakres i czestotliwosé
pomiardéw ustali Inzynier.
6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia:
Zageszczenie podbudowy nale2y oceniaé na podstawie kontroli wizualnej.
6.4. Wymagania dotyczace materiatow:
Wymagania szczegblowe dotyczace materialow podano w punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT:
Jednostka obmiaru jest m* wykonanej podbudowy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaproponowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT:

W przypadku stwierdzenia uchybien Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt
wlasny w wyznaczonym terminie. Odbiér poszczegéinych warstw podbudowy nalezy wykonywa¢ na zasadach odbioru robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
robot i materiatow.

9. PODSTAW PLATNOSCI:
Cena wykonania robét obejmuje:

= prace pomiarowe,
dostarczenie materialow na budowe,
roziozenie poszczegolnych warstw,
zageszczenie poszczegolnych warstw,
oznakowanie robét,
badania i pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-78/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek’.

2. PN-84/B-96023 ,Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego”.
3. BN-84/6774-02 ,Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych”.

4. BN-08/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata”.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr 2
SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

14. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg
i modernizacja drog dojazdowych do gruntow rolnych w obrebie Dabrowa (dz. nr ew. 1168).

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaci
robét wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogbine" pkt 1.4.

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdine wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2 MATERIALY

21. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

QOgéine wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa;

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

- - kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

- - uplynnione asfalty Srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3};

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

- - kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

- - uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 3],

- - asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2), za zgoda_ InZyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsiji asfaltowej podano w EmA-94 [5]. Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-
96170 [2).

24, Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.
Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. |Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m2)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa 0d0,4do1,20od
2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 0,4do0,6

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostepem wody | zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszezy w zbiornikach murowanych,
betonowych lub zelbetowych przy spefnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw emulsje mozna
magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych. Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego,
ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy kozucha" asfaltowego zatykajaceqo pozniej przewody. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1.0gdIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt3.

3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych

zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych elementéw
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czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiomikow z wodg

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokoéci i diugo$ci kolektora do rozkladania lepiszcza

- dozatora lepiszcza.

Zbiomik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozZliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie
lepiszcza z tolerancjg = 10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT

41. 0Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace fransportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga byé transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody. Emulsja moze byé
transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg
korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny
by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnoéci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢
wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resziek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt 5.

5.2, Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych.
W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpodrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z
wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze byé wilgotna. Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po
akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa). Temperatury lepiszczy powinny migscic sie w
przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. [Rodzaj lepiszcza . Temperatury (°C)

1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 % od

23 |Asfalt drogowy D 2-X» Asfalt 140 do 150 od 130
drogowy D 300 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.
Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niezbedny dla umoZliwienia penetracii lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleZnosci od
rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od | godz. do 24 godzin. Przed uloZzeniem warstwy z mieszanki mineralno-
bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé skropiong warstwe nawierzehni przed uszkodzeniem dopuszczajag tylko
niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
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6.2, Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametrdw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej iloci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.
6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy
wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwodci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrotowane Badanie
wiasciwosci wedlug normy
12 |Emulsja asfaltowa kationowa lepkost EmA-94 {5] PN-
Asfalt drogowy penetracja C-04134{1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrote iloci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa" [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m? (mefr kwadratowy) powierzchni skropionej

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie

z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt

6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt

92, Cenajednostki obmiarowe;

Cena 1 m" oczyszczenia warstw konstrukeyjnych obejmuije:

- - mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukeyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg
lub uzyciem sprezonego powietrza,

- -reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m: skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- - dostarczenie lepiszcza i napeinienie nim skrapiarek,

- - podgrzanie lepiszcza do wymagane;j temperatury,

- - skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- - przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1L PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-86170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr 3 .
NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO BITUMICZNYCH WARSTWA WIAZACA | SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg
i modernizacjg drég dojazdowych do gruntéw rolnych w obrebie Dgbrowa (dz. nr ew. 1168).

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralne
z betonu asfaltowego i obejmuja;

—  ulozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 o grubosci 5cm,
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.2, Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilodcig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.
1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.
1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow mineralnych oraz
zwicksza odporno$¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.
1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.
1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.8. Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z
receptg laboratoryjng.
1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizonych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.
1.4.10. Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.
1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg  zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4,
1.5. Ogéine wymagania dotyczace rob6t

Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialow

Ogblne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdline” pkt

2.2, Asfalt

Nalezy zastosowa¢ asfalt 50/70 speiniajace wymagania okreslone w PN-EN-12591: 2004.
Tablica 1.Wymagania dla asfaltéw drogowych

Lp. | Wiasciwodci Metoda badaii Bymagenia
1 Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 Temperatura mieknienia, °C PN-EN 1427 46-54
3 Temperatura zaplonu, nie mnigj niz, °C PN-EN 2592 230
4 Zawarto$¢ skiadnikow rozpuszczalnych, nie mnigj niz, % m/m | PN-EN 12592 99

5 Zmiana masy po starzeniu, nie wiecej ni¢, % m/m PN-EN 12607-1 0,5

6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % PN-EN 1426 50

7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C PN-EN 1427 48

8 Zawartosé parafiny, nie wiecej niz, % PN-EN 12606-1 2,2

9 Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz, °C | PN-EN 1427 9
| 10 | Temperatura lamliwo$ci, nie wiecej niz, °C PN-EN 12593 -8

2.3. Wypelniacz
Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w PN-EN 13043:2004 dla wypelniacza
podstawowego.

Tablica 2 Wymagane wlasciwosci wypeiniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
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s . Wymagania wobec .
TW#aScnwosm wypetniacza wypelniacza dia KR2 Metoda badan wedlug

Uziarnienie zgodnie z tablicg 24 PN-EN 933-10
Jakosé pyldw; kategoria nie wyZzsza niz: MBe10 PN-EN 933-9
Zawarto$é wody, nie wyzsza niz: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestos¢ ziaren deklarowana przez producenta | PN-EN 1097-7
Wolne  przestrzenie w  suchym  zageszczonym i
wypelniaczu: wymagana kategoria: Vaeas PN-EN 1097-4
Przyrost temperatury mieknienia, wymagana kategoria; Ares8/25 PN-EN 13179-1
Rozpuszczalnos¢ w wodzie, kategoria nie wyZsza niz: WS PN-EN 1744-1
Zgwqr.tosc (}fCo;« W wypelniaczu wapiennym; kategoria CCro PN-EN 196-21
nie nizsza niz:
Zawartos¢  wodorotlenky  wapnia w  wypelniaczu Ks20, K10, Kadeklarowana PN-EN 459-2

mieszanym; wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa”; wymagana kategoria:

BN Deklarowana

PN-EN 13179-2

_

2.4. Kruszywo

Kruszywo famane granulowane i zwykte wg PN-EN 13043:2004
Tablica 3 Wymagane wiadciwo$ci kruszywa grubego do warstwy $cieralne] z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw dla

Wiasciwosci kruszywa KR? Metoda badan wediug
Uziamienie, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 PN-EN 933-1

Toleran'plja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wg Gaorts PN-EN 933-1

kategorii:

Zawarto$¢ pylow, kategoria nie wyzsza niz: fa PN-EN 933-1

Ksztalt kruszywa, kategoria nie wyzsza niz: Flas lub Slas gglgiN 933-11ub PN-EN
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni

przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym, kategoria Coektarowana PN-EN 933-5

nie nizsza niz:

Qonrnqgfz kruszywa na rozdrabnianie, kategoria nie A PN-EN 1097-2 rozdziat 5
nizsza niz:

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa, kategoria nie PSVoatsronans PN-EN 1097-8

nizsza niz:

Gestosé ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6 rozdzial 7,8
lub 9

Gestosé nasypowa

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-3

Nasiakliwo$¢, kategoria nie wyzsza niz:

Wen0, 5a)

PN-EN 1097-6 zalacznik B

Mrozoodporno$¢ w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fnaci? PN-EN 1367-1 zatacznik B
,Zgorzel sloneczna” bazalty; wymagana kategoria: SBua PN-EN 1367-3
Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta | PN-EN 932-3

Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria nie wyzsza niz:

mcec0,1

PN-EN 1744-1p.14.2

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chiodzonego powietrzem

wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1p.19.1

Rozpad Zzelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego
owietrzem

wymagana odpornosé

PN-EN 1744-1p.19.2

Stalos¢ objetosciowa kruszywa z zuzla stalowniczego,
kategoria nie wyzsza niz:

Vig

PN-EN 1744-1p.19.3

a) jezeli nasigkliwos¢ jest wieksza, nalezy badac mrozoodporno$¢ wg p. 4.4.2

Tablica 4 Wymagane wiasciwosci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw dla

Wiasciwosci kruszywa KR2 Metoda badania wedlug
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gr85 PN-EN 933-1

ToleranE:']a uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wg GreNR PN-EN 933-1

kategorit:

Zawartos¢ pylu, kategoria nie wyZzsza niz: f1s PN-EN 933-1

Jako$¢ pylu, kategoria nie wy2sza niz: MBr10 PN-EN 933-9

Kanciastos¢ kruszywa drobnego, kategoria nie nizsza niz: | EcsDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat§ |

Gestos¢ ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8
' lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria nie wyzsza niz:

mtec0,1

| PN-EN 1744-1p.14.2 |
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2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe speiniajace wymagania okresione w WT.EmA-99 [11].

2.6. Taéma bitumiczna
Do uszcezelniania potaczen dzialek roboczych nalezy stosowaé tasme bitumiczng posiadajaca Aprobate Techniczng IBDIM.

3. SPRZET
3.1. Ogdbine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
—  wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
—  ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
—  skrapiarek,
—  walcow lekkich, srednich i ciezkich,
~  walcow stalowych gfadkich,
—  walcow ogumionych,
—  szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
—  samochodbw samowytadowczych z przykryciem lub termoséow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace podiaczenie cystern
do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2.Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do fransportu materialdw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przefadunku oraz transportu wypelniacz nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.2.3. Kruszywo mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanke befonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roziadunek. Czas ftransportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekraczaé 1,5 godziny
z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca sie stosowanie samochodéw termosow z
podwojnymi cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogoine zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptaciji projekt

skladu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych skiadnikéw i prébki materialow

pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze skladnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej iloéci asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki i pordwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie$cic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe

graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne kezywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy écieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne

zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zalezno$ci
od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR2

sit #, mm Mieszanka mineralna, mm

Zawartos¢ asfaltu od 0do 12,8

Przechodzi przez:25,0
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20,0 100
16,0 90+100
12,8 80+100
9,6 69100
8,0 6293
6,3 56+87
4,0 45+76
2,0 35+64

zawartoé¢

ziaren > 2,0 (36+65)
0,85 26+50
042 19+-39
0,30 17+33
0,18 13+25
0,15 12+22
0,075 7+11

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu

w MMA, % m/m 5,0+6,5

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshatla. Probki powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 6lp. od 1 do 5. Wykonana warstwa $cieraina z betonu

mineralnej BA od 0 do 16mm, od 0 do 12,8 mm do warstwy cierainej nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KR1lub KR2

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
30 e 10
A
. o - o
a0~ e 4
g 70 / L 0 o
= B / °\
g 60 w0
i »
(8
% 50 L 50 &
. — @
.§ 40 / 60 %
8 : L~ - 3
A e 5
o 30 - 0 8
20 = - 80
/ ’,1‘
1
10 ¥~ o
— 9
0 100

0,078 0,15 0,18 03 0,42 0.85

4 83 8 96 16 25 38.1
128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralne] z betonu asfaltowego

Lp. | Whasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy Scieralnej
2 BA w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 2

1 | Modut sztywnosci pelzania '), MPa nie wymaga si¢

2 | Stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze | > 5,52

60° C, kN

3 | Odksztalcenie probek jw., mm 0d2,0do05,0

4 | Wolna przestrzent w probkach jw., % viv od15do4,5

5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % 0d 75,0 do 90,0

6 | Grubosé w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 12,8 mm 40

7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0

8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 1,5do 5,0

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

Swilcza 2017

11



budowa i modernizacja drég dojazdowych do gruntéw rolnych w obrebie Dabrowa {dz. nr ew. 1168)

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineraino-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaitowej jak w ST D.05.03.05/a.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic:

- dila50/70 od 1400 C do 160° C,
Temperatura mieszanki mineratno-asfaltowej powinna wynosi¢:
- dla50/70 od 135° C do 165° C,

5.4. Przygotowanie podioza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podicza powinna byé
sucha i czysta. Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7

Tablica 7 Maksymalne nieréwnosci podioZa pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. |[Drogiiplace Podloze pod warstwe
Scieralng
1 Drogi klasy L 12

W przypadku gdy nierownosci podioza sg wieksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyrownac poprzez frezowanie lub
ulozenie warstwy wyréwnawczej. Przed rozlozeniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze nalezy
skropi¢ emulsjg asfaltowa zgodnie z ST D.04.03.01. Przed roziozeniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego
nalezy wykona¢ pionowg regulacig wltazow studni ks. Powierzchnie czolowe kraweznikow, wiazow, wpustdw itp. urzadzen
powinny by¢ pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez inzyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od + 100 C dla
wykonywanej warstwy grubosci 3cm i 4cm. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym fub
oblodzonym podlozu, podczas opaddw atmasferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.6. Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okredla sie wykonujac ekstrakeie.
Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego podano w tablicy 8

Tablica 8 Tolerancje zawartodci skiadnikow mieszanki mineraino-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metoda ekstrakeji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. | Skiadniki mieszanki nawierzchni drdg o kategorii ruchu
mineralno-asfaltowej KR 2
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):
31,5; 25,0; 20,0, 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3, 4,0; 2,0 +4,0
2 Jw. 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +20
3 Ziarna przechodzace przez sito 0 oczkach # 0,075mm +15
4 Asfalt +0,3

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarkg wyposazong w uklad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjq projektowa. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie
powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.3. Zageszczanie mieszanki powinno odbywat sie
bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku prébnym. Poczatkowa temperatura mieszanki w
czasie zageszezania powinna wynosié nie mniej niz:
—  dlaasfaltu 50/70 125° C,

Zageszczanie nalezy rozpoczat od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny
z wymaganiami podanymi w fablicach 4 { 6. Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle Iub
prostopadle do osi drogi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 0 15 cm.
Ziacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Zigcze robocze powinno byé
réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢é posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma
asfattowo-kauczukowa. Sposdb wykonywania zigcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robst Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do
produkciji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawié¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robé6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badari i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 9
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Tablica 9 Czestotliwo$é oraz zakres badar i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwosé badan
Lp. | Wyszczegéinienie badan Minimalna liczba badar na dziennej dzialce roboczej
1 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki z dziennej produkgii
Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w | 1 probka przy produkcji do 500 Mg
wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
3 Wlasciwosci asfaltu (penetracja oraz temperatura | dla kazdej dostawy (cysterny)
mieknienia)
3a | Wtadciwosci asfaltu (badanie pefne) raz badanie peine
4 Wiasciwosci wypeiniacza (przesiew) 1na 100 Mg
4a | Wiadciwosci wypeiniacza (badanie peine) raz badanie petne
] Wlasciwosci  kruszywa  (uziarnienie, zapylenie, | 1 na 100 Mg i przy kazdej zmianie
zawarto$¢ ziaren nieforemnych)
5a | Wladciwosci kruszywa (badanie peine) raz badanie peine
6 Temperatura skladnikdbw mieszanki mineralno- | dozér ciagly
asfaltowej
7 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywania
8 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9 Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej | jeden raz dziennie
pobranej w wytwormni
10 [ Stabilnos¢ i odksztalcenie wg Marshala jeden raz dziennie
11 [ Modut sztywnosci jeden raz na trzy dni
12 | Wiercenia probek dla kontroli zageszczenia orz | dwie probki na kazdej jezdni
wolnej przestrzeni w warstwie

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego. Wyniki powinny
byé zgodne z receptq laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 6.

6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu

Z czestotliwoscig podang w tablicy 7 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w punkcie 2.2.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Z czestotliwoscig podang w tablicy 7 nalezy kontrolowa¢ dostarczany wypeiniacz. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w punkcie 2.3.

6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okre$li¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢é zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperature mieszanki nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zaladunku i w czasie wbudowywania w nawierzchnig. Zaleca sie
stosowanie termometrow cyfrowych z sondg wgltebna. Wyniki powinny by¢ zgodne z temperaturami podanymi w p. 5.8

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizuainej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny
by¢ zgodne z recepta laboratoryjna,

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwosc oraz zakres badar i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 10
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Tablica 10 Czestotliwoéé oraz zakres badan | pomiaréw wykonane] warstwy z betonu asfaltowego

Lp. [Badana cecha Minimalna czestolliwod¢ badari i pomiardw
1 Szerokost warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
2 Réwnoé¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fata co 10 m
3 Réwno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
) Rzedne wysoko$ciowe warstwy (osi i krawedzi | co 20 m - na odcinkach prostych
podiuznych) c0 10 m - na odcinkach krzywoliniowych
6 Uksztattowanie osi w planie co20m
7 Grubo$é warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 Zlacza podiuzne i poprzeczne cata dlugo$¢ zlacza
9 Krawedz, obramowanie warstwy cafa dlugo$c
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokosé warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +5 cm.
Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni,
powinna byé szersza z kazdej strony co najmniej o grubos$¢ warstwy na niej polozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [5] nie powinny by¢ wieksze od
podanych w tablicy 11

Tablica 11. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Bieznie Warstwa
Scieraina
1 Bieznie 2

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na fukach powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektows, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rze¢dne wysokoSciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £ 2 mm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

035 warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5 cm.

6.4.7. Grubos¢é warstwy

Grubosé warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancjg + 10 %.

6.4.8. Ztacza podiuzne i poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Zlacza w konstrukeji
wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy Warstwa $cieraina przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni nie powinna
wystawa¢ ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikdw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla konieczno$¢
obciecia pokryte asfaltern.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, luszczacych
sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot

Ogéine zasady obmiaru robét padano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoine zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000[4}] daly wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowsj
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  oznakowanie robot,
—  zakup i dostarczenie materiatow,
—  wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
-  posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
—  pionowa regulacja wtazéw studni ks
—  rozloZenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
—  obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych
3. PN-EN12606:2002 Przetwory naftowe. Oznaczanie zawarto$ci parafiny w asfaltach
4,  PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata,
6.  PN-EN 12593:2003 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia.
7. PN-C04132:1985 Przetwory naftowe — Pomiar ciggliwoéci asfaltow
8.  PN-EN 1426:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji iglg (oryg.).
9. PN-EN 1427:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie temperatury migknienia - Metoda

Pierscien i Kula (oryg.).
10.2. Inne dokumenty
10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDIM, Warszawa, 1997

11. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDIM, Warszawa,

1999

12. Zalacznik G do normy PN-S-96025:2000 — Wymagania wobec gryséw i zwiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego

surowca skalnego

13. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztalcenia i modulu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda petzania pod obcigzeniem statycznym,

Informacje, instrukcije - zeszyt 48, 1BDIM, Warszawa, 1995.

14. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

15. Wymagania Techniczne rekomendowane przez Ministra Infrastruktury — Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i

powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych WT-1 kruszywa 2008
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